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KVLD-3000 vakuumlacksdkare

Lacksokning av tuberivarmevaxlare, kondensorer och pannor

KVLD-3000 anvénds fér att kontrollera tatheten hos enskilda tuberivarmevaxlare,
kondensorer och pannor. Utrustningen hjélper till att identifieralackande tuber infér
vidare undersékning, pluggning eller byte.

Lacksokaren drivs med tryckluft och skapar ett vakuumituben. Nar tubens motsatta
ande artatad kan vakuumet foljas pa den inbyggda vakuummataren.

En stabil avi&sning indikerar att testet inte pavisar lackage. Om vakuumet minskar
behdver orsaken undersdkas vidare.

Egenskaper

* Samma ldcksokare kan anvandas for flera tubstorlekar med
ratt munstycke.

¢ Inbyggd vakuummatare fér avlasning under test.

e Ljuddédmpatutblas.

» Handhéllet utférande férkontroll aven tubitaget.

KVLD-3000 - tekniska uppgifter

Egenskap Uppgift

Modell KVLD-3000

Funktion Vakuumlacksokning av enskilda tuber
Drivning Tryckluft

Angivet tryckluftstryck 6,2 bar/ 80 PSI

Luftférbrukning Cirka 720 l/min

Storleksomrade med tillgangliga Tubens innerdiameter 6,4—76,2 mm
munstycken

Transportvaskans angivna matt 410 x 300 x 85 mm

Ungefarlig transportvikt 3.0kg

Tryckluftsuppgifterna avserldcksdkarens luftférsérjning. 6,2 bar &rinte ett angivet vakuumvérde for testet.
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Munstycken och tatpluggar

Vid kontrollen anvands ett munstycke pa lacksdkarens sida och en tatpluggitubens
motsatta ande.

* Munstycke med genomgéaende hal - Utférandet med genomgaende hal
anvands tillsammans med lacksokaren.

¢ Solid tatplugg - Den solida tatpluggen anvands for att tata tubens motsatta
ande.

KVLD-3000 — munstycken och tatpluggar

Storlek bens innerdiameter Innehall per sats

K-1002 6,4-20 mm 1 munstycke med genomgaende hal och 1 solid
tatplugg

K-1003 16-32 mm 1 munstycke med genomgéaende hal och 1 solid
tatplugg

K-1004 28-51 mm 1 munstycke med genomgaende hal och 1 salid
tatplugg

K-1005 47-76,2 mm 1 munstycke med genomgaende hal och 1 solid
tatplugg

Arbetsgang vid vakuumtest
1 2
« Tatatubensbortre dnde.
¢ Anvand enlamplig testplugg. KRAIS originalinstruktion beskriver en plugg med |
T-handtag eller en alternativ snabbplugg \_i i”i '.i‘.
)

¢ Placeralacksokarens munstycke i tubens andra ande
¢ Anvand ett munstycke som passar den aktuella tubdimensionen

¢ Aktiveralacksokaren.
¢ Tryckinavtryckaren tills vakuummaétaren visar det varde som har faststéllts for
kontrollen. =
. » -
« Slapp avtryckaren. L J

* Observeravakuummatarens avlasning.

]

* Beddmresultatet. Principbild: tétning, uppbyggnad av vakuum, stabil avidsning och
« Enstabil avlasning indikerar att testet inte pavisar lickage. Om vakuumet m”::a”de ‘:k““’“ s L=top=nancaipeaies nalea ]St
odkénnandegranser.
minskar behéver tuben och tatningen vid testanslutningarna undersdkas vidare. g &
¢ Fortséatttillnasta tub.
« Upprepa arbetsgangen fér varje tub som ska kontrolleras.
Tolkning av resultat
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Scannafératt se

¢ Stabil vakuumavlasning - Testet indikeraringen lacka under den
genomférda kontrollen. instruktionsvideo
¢ Minskande vakuum - Det finns enl&ckindikering som behover
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undersokas vidare. Kontrollera dven att testanslutningarna tatar
korrekt

Kontrollenidentifierar en misstankt tub.
Denvisarinte i sig den exakta lackpunkten langs tuben.
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